SPECYFIKACJA TECHNICZNA nr 6
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

dla rozbudowy Swietlicy Wiejskiej w Skatagach

Rodzaj rob6t : TYNKARSKIE I OKELADZINOWE
Obiekt : Swietlica Wiejska w Skatagach
Lokalizacja:  Skalagi, dziatka nr 437 1 438

Inwestor : Gmina Wotczyn z/s w Wolczynie, ul. Dworcowa 1

1. Dokumentacja

* Wymagania podstawowe

o Dokumentacja techniczna powinna zawierac¢ wszystkie ustalenia projektowe oraz wy-
magania techniczne niezbe¢dne do wykonania tynkéw i1 oktadzin. Szczegdlne znaczenie
maja szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot.

o Dokumentacja techniczna moze réowniez zawierac specyficzne uzgodnienia dotyczace
przedmiotu i zakresu robot oraz wymagania 1 warunki wykonania robét, w tym m.in.: in-
strukcje i procedury technologiczne, uzgodnienia wykonawcze (np. specjalne wymagania
dotyczace jakosci, zabezpieczen, termindw itp.), wyniki badan specjalnych (np. wlasciwo-
sci podtoza, badan ogniowych, akustycznych, cieplno-wilgotnosciowych itp.),
szczegOlowe wymagania i ustalenia dotyczace kontroli wykonania rob6t (np. punktow
kontrolnych, odbior6w migdzyoperacyjnych itp.).

Zmiany ustalen powinny by¢ przedmiotem systematycznej ewidencji.

o Szczegotowe warunki wykonania i odbioru robot tynkowych i oktadzinowych powinny
zawierac: zakres robot oraz prac zwigzanych, wymagania techniczne zwigzane z wykona-
niem robdt, zasady przedmiaru robét, wskazéwki dotyczace zastosowania sprzetu, spo-
soby transportu materialow, kontrolg jakos$ci materialow, zasady odbioru robot.

Wymagania techniczne podaje si¢ poprzez nawigzanie do odno$nych norm, aprobat

technicznych lub ustalen projektowych zgodnie z dokumentacja techniczng obiektu.

o Dokumentacja powykonawcza powinna zawierac¢ co najmniej: certyfikaty badan ma-
terialéw lub deklaracji zgodnosci dostawcy, wystapienia o koncesje 1 uzyskane odpowie-
dzi, opisy i wyniki dziatan korygujacych, protokoty ze spotkan roboczych, zapisy z
kontroli itd.

2. Wykonywanie tynkow zwyklych.

Tynki zwykle stanowia warstwg ochronna, wyréwnawcza lub ksztattujaca forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej
wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat
technicznych nie zawierajace dodatkéw dekoracyjnych, kwasoodpornych itp.

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, spos6b nanoszenia, rodzaj podtoza, rodzaj
zaprawy, liczbg warstw 1 technik¢ wykonania powinny by¢ wykonane zgodnie z p. 2 normy
PN-70/B-10100.

o Przed rozpoczeciem wykonywania tynkow zwyktych nalezy skontrolowa¢ przynajmnie;j:
- przygotowanie podtozy,



- zakonczenie robdt stanu surowego,
- zakonczenie robot instalacyjnych podtynkowych,
- osadzenie oscieznic drzwiowych i okiennych, -jako$¢ materiatéw (np. cementu, wapna, pia-
sku, suchych mieszanek itp.).
Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegac zasad przedstawionych w p. 3.3.1

normy PN-70/B-10100.

* Kontrola wykonania tynkéw zwyklych powinna by¢ przeprowadzona w zakresie:
- przyczepnosci tynku do podioza,
- mrozoodpornosci,
- grubosci,

- wygladu powierzchni,

- wad 1 uszkodzen powierzchni (nieréwnosci, wypryski i spgcznienia, pgknigcia, wykwity,
zacieki itd.),
- wykonczenia na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych,
- wykonczenia narozy i obrzezy,

o

o

prawidtowosci wykonania powierzchni i kra-wedzi (tabl. 12.9-1).

Kategoria tynku

Odchylenie powierzchni
tynku od plaszczyzny i
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pomieszczeniach
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s3mmnalmi
ogétem s 6 mm
nacalej
powierzchni
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Wymagania stawiane tynkom zwyktym przedstawione sa w p. 3.3.3+3.3.10 normy PN-

70/B-10100.

Metody badan tynkow zwyktych powinny by¢ zgodne z p. 4 normy PN-70/B-10100. ¢




o Sprawdzenia prawidtowosci tynkow na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy dokona¢ metoda ogledzin wizualnych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow
powinny by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami projektowymi. Tynki na stykach z
powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny
by¢ zabezpieczone przez odcigcie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk
powinien by¢ przecigty i wykonczony zgodnie z ustaleniami projektowymi.

* Usuwanie niezgodnoSci. Jesli roboty nie sa wykonane zgodnie z wymaganiami, nalezy do-
kona¢ napraw usterek zgodnie z procedura usuwania niezgodnosci. Procedury usuwania
niezgodnosci 1 stosowane materiaty powinny by¢ akceptowane przez inspektora nadzoru.

3. Okladziny ceramiczne
* Warunki przystapienia do wykonywania okladzin ceramicznych
Wewnaqtrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:

- zakonczeniu robét tynkarskich,

- osadzeniu o$cieznic drzwiowych 1 okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed

zatozeniem opasek, jesli nie sa one z ptytek ceramicznych.

- catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych i

metalowych urzadzen sanitarnych oraz armatury oswietleniowe;,

- zainstalowaniu trzonéw kuchennych statych.

o Roboty oktadzinowe powinny byé wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+5°C. Montowane elementy ceramiczne powinny mie¢ temperatur¢ nie nizsza niz +5°C.

* Materialy do wykonywania okladzin ceramicznych

o Materiaty ceramiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub
aprobat technicznych.

o Zaprawy cementowe i cementowo-wapienne do mocowania powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-14501:1990.

o Zaprawy klejqce powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10107:1998 lub odpo-
wiednim aprobatom technicznym.

o Masy klejgce w postaci past i zaprawy do spoinowania powinny odpowiada¢ wymaga-
niom odpowiednich aprobat technicznych.

* Podloza pod okladziny

o Podtoze mogq stanowic¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

o Podtoze powinno by¢ réwne, niepylace, pozbawione powtok malarskich, bez zattuszczen i
sladow bitumow.

o Uszkodzone podtoza nalezy naprawi¢ mocna zaprawa cementowa marki min. M4 lub spe-
cjalnymi masami naprawczymi.

* Wykonywanie okladzin przy uzyciu zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej

o Na Scianach murowych nalezy wykona¢ dwuwarstwowy podktad z obrzutki (zaprawa
marki M7+M15) i narzutu (zaprawa marki M4+M7).

o Elementy ceramiczne nalezy posegregowac¢ wedtug wymiaréw i gatunkéw, a
bezposrednio przed uktadaniem namoczy¢ w wodzie przez ok. 3 godziny.

o Po stwardnieniu podktadu mozna przystapi¢ do mocowania elementéw, naktadajac na ich
stron¢ montazowa zaprawe cementowa lub cementowo-wapienna i dociskajac je do
podtoza. Zaprawa powinna pokrywac cata powierzchnig ptytki.

o Osadzanie elementow rozpoczynamy od dotu. Szerokos$¢ spoin jest zalezna od rodzaju
elementow oktadzinowych i1 powinna by¢ okreslona w projekcie technicznym.



* Wykonanie okladzin przy uzyciu zapraw i mas klejacych

Podtoze powinno by¢é rowne i mocne. Na $cianach murowych nalezy wykona¢ mocny podktad

tak jak dla oktadzin mocowanych przy uzyciu zapraw zwyktych.

o Na stwardniatym podktadzie lub rownych podtozach betonowych nalezy rozprowadzi¢ za
pomoca pacy zabkowanej o wysokosci zabkéw 6-8 mm (zaleznie od wielkosci elementu
ceramicznego) zaprawg klejaca 1 nastgpnie przytozy¢ i docisna¢ mocowany element. Przy
mocowaniu elementéw za pomocg zapraw klejacych nie wolno moczy¢ plytek, a
przygotowujac zaprawg klejaca, nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji podanej
przez producenta zaprawy.

o Szerokos¢ spoiny powinna by¢ okreslona w projekcie technicznym, a dla jej uzyskania
stosuje si¢ odpowiednie wktadki dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych,
usuwane po stwardnieniu zaprawy.

* Spoinowanie okladzin ceramicznych

o Po zwiqzaniu zaprawy (zwyklej lub klejacej) nalezy szczeliny (spoiny) pomigdzy ptyt-
kami oczysci¢ i wypetni¢ zaprawa do spoinowania, tzw. fuga. Zaprawg nalezy
przygotowac zgodnie z instrukcja producenta.

o Szerokosé, ksztatt i kolor spoin powinny by¢ okreslone w projekcie technicznym.

o Przy doborze zaprawy do spoinowania (fugi) nalezy uwzgledni¢ szeroko$¢ spoin.

* Kontrola wykonania okladzin ceramicznych powinna obejmowac sprawdzenie:

zgodnosci z dokumentacja techniczna, podtozy, materiatéw, prawidtowosci wykonania

oktadziny.

o Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq techniczng powinno by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanej oktadziny z projektem technicznym za pomoca ogledzin ze-
wnetrznych i pomiaréw.

o Sprawdzenie podlozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protok6téw badan
migdzyoperacyjnych.

o Sprawdzenie materiatow powinno by¢ przeprowadzone na podstawie deklaracji zgodnosci
lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

o Kontrola prawidtowosci wykonania oktadziny powinna obejmowac¢ sprawdzenie:

- przyczepnosci okladziny,

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego,

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny,

- prawidlowosci wypelnienia i przebiegu spoin.

o Szczegotowe wymagania i metody badan wedtug [1] podano w tabl. 12.9-3.

Szczegbétowe wymagania 1 metody badan oktadzin ceramicznych Tablica 12.9-3
Sprawdzana cecha Wymaganie Metoda badania
Przyczepno$é brak gtuchego odglosu|lekkie opukanie oktadziny w kilku
przy opukiwaniu dowolnie wybranych miejscach
Odchylenie krawedzi s 2 mm/m pomiar przeswitu migdzy fata o dlugosci 2 m
od kierunku poziomego przytozona do krawedzi okladziny a
i pionowego oktadzinag
Odchylenie powierzchni 72 mm Pomiar przeSwitu midey powierzchnia
od ptaszczyzny okladziny a tata o dlugosci 2 mm
przytozona w dowolnym miejscu

Prawidlowos¢ ] 72 mm wizualnie 1 przez pomiar odchylen przebiegu
wypelnienia i przebiegu spoin w stosunku do naciagnigtego sznura
spoin




4. Okladziny z plyt gipsowo—kartonowych

* Do wykonywania okladzin z plyt gipsowo--kartonowych stosuje si¢:

- plyty gipsowo-kartonowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-79405:1997,

- klej gipsowy odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30042:1997 lub wymaganiom

odpowiednich aprobat technicznych,

- szpachléwki gipsowe odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

- listwy 1 taty drewniane,

- ksztaltowniki stalowe, aluminiowe,

- gwozdzie, wkrety odpowiadajace wymaganiom odpowiednich norm przedmiotowych.

* Podloza pod okladziny

o Podloza moga stanowic Sciany z elementéw ceramicznych, betonowych, betonu komor-
kowego lub konstrukcje drewniane albo metalowe.

o Podtloze powinno by¢ sztywne, rowne, oczyszczone z kurzu, naciekOw zaprawy i innych
zanieczyszczen.

o Wszystkie elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozyjnym dzialaniem
gipsu.

* Wykonywanie okladzin z plyt gipsowo-kartonowych

o Do drewnianych elementow konstrukcji ptyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowac za po-
moca specjalnych wkre¢téw do drewna, a do elementéw metalowych za pomoca wkretéw
do metalu.

o Rozstaw wkretow powinien by¢ nie wigkszy niz 30 cm. Gtéwki wkretow powinny by¢
zaglebione w licowe powierzchnie ptyt ok. 2 mm. Rozstawy konstrukcji, do ktorej
mocowane sa ptyty, okresla norma PN-B-10122:1972.

o Styki ptyt i zagtebione gtowki wkretow nalezy zaszpachlowa¢ gipsowa masa szpachlowa.

o Przy mocowaniu ptyt za pomocq klejow gipsowych nalezy wczesniej umiesci¢ na $cianie
marki kontrolne. Nastgpnie natozy¢ na ptytg placki kleju gipsowego, dostawi¢ ptyte do
Sciany i docisna¢ ja tatami az do oparcia o marki kontrolne. Placki powinny mie¢ $rednice
ok. 15 cm i pokrywa¢ min. 20% powierzchni plyty.

o Po docisnieciu plyt do podtoza przestrzen przy krawedzi ptyty nalezy wypelni¢ klejem na
glebokos¢ 2-3 cm.

* Spoinowanie okladzin z plyt gipsowo-kartonowych

o Okladziny z plyt gipsowo-karonowych mogq byc¢ uktadane bez spoin albo ze spoing ptaska
lub wklestq. W przypadku uktadania bez spoin miejsca styku nalezy zaszpachlowac.
Miejsce styku mozna dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w masie szpachlowe;j
specjalnej taSmy zbrojace;j.

o Szerokos¢ spoin ptaskich powinna wynosi¢ 6+15 mm, a spoin wklgstych 8+10 mm. Do
ich wypelnienia nalezy stosowa¢ specjalne masy szpachlowe.

* Kontrola wykonania okladzin z plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ dokonana zgod-

nie z wymaganiami normy PN-72/B-10122:1972

6. Okladziny z tworzyw sztucznych

* Do wykonywania okladzin stosuje sig:

- elementy z listew z polichlorku winylu odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych,

- plyty, ptytki i arkusze z tworzyw sztucznych odpowiadajace wymaganiom odpowiednich
norm 1 aprobat technicznych,

- kleje, tarcicg iglasta, wkrety do drewna, gwozdzie zwykle i papowe, faczniki i kotki
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich norm lub aprobat technicznych.



* Podloze pod okladziny z tworzyw sztucznych moga stanowi¢ Sciany z elementow ce-

ramicznych betonowych, betonu komérkowego lub konstrukcje drewniane albo metalowe.

o Podtoze powinno by¢ sztywne, réwne, oczyszczone z kurzu, resztek zaprawy i1 innych
zanieczyszczen.

* Wykonanie okladzin z listew z polichlorku winylu (tzw. siding)

o Oktadzing z listew z polichlorku winylu na-lezy mocowa¢ do konstrukcji nosnej (rusztu) z
tat drewnianych lub listew z twardego polichlorku winylu. Konstrukcja no$na powinna
by¢ zamocowana do podioza za pomoca kotkéw rozporowych. Konstrukcja nosna powin-
na mie¢ przebieg pionowy, przy czym wokot wszystkich otworéw, a takze krawedzi, nale-
zy zamontowa¢ dodatkowe taty lub listwy. Rozstaw fat lub listew powinien wynosi¢ ok.
400 mm.

o Po sprawdzeniu mocowania konstrukcji nosnej oraz jej pionowosci i licowania mozna
przystapi¢ do mocowania oktadziny. W pierwszej kolejnosci nalezy wytyczy¢€ i
zamocowac na dole listwe startowa. Nastapnie nalezy zamocowac¢ narozniki wewngtrzne i
zewngtrzne oraz profile wokoét otworéw. Po wykonaniu tych czynnosci nalezy przystapic¢
do uktadania oktadziny, wsuwajac jej dolng krawedz do listwy dolnej i mocujac krawedz
gbrna do konstrukcji.

o Przy tqczeniu oktadzin na dtugosci stosowac nalezy 25-mm zaktadki. Przy montazu
oktadzin nalezy pozostawiac luzy przy stykach ze §cianami oraz migdzy elementami
oktadziny. Wielko$¢ tych luzéw jest r6zna w zaleznosci od temperatury, w jakiej odbywa
si¢ montaz, oraz od rodzaju oktadziny i powinna by¢ podana przez producenta w
instrukcji montazu.

* Okladziny z innych wyrobéw z tworzyw

sztucznych

o Okladziny z ptyt, ptytek oraz arkuszy z tworzyw sztucznych moga by¢ montowane mecha-
nicznie lub bezposrednio klejone do podioza.

o Sposéb montazu dla kazdej oktadziny powinien by¢ precyzyjnie okreslony przez produ-
centa.

* Kontrola wykonania okladzin z tworzyw sztucznych powinna by¢ przeprowadzona

identycznie jak kontrola oktadzin z drewna i materiatéw drewnopochodnych.

1.8. Odbior robét tynkarskich i okladzinowych

* Podstawe do odbioru tynkéw i okladzin stanowi stwierdzenie zgodnosci wykonania z

dokumentacja projektowa 1 zatwierdzonymi zmianami.

o  Wykonawca zobowiqzany jest przedstawic: pelna dokumentacj¢ wykonawcza, protokoét z
badan kontrolnych, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty materiatéw, protokoty odbioréw
dokonanych w ramach kontroli przed i po wykonaniu robét, wykaz stwierdzonych w
trakcie wykonywania rob6t niezgodnosci i dziatan korygujacych.

o Zgodnos$¢ wykonania tynkow lub oktadzin z dokumentacjq projektowq stwierdza si¢ na
podstawie pordwnania wynikéw badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z do-
datkowymi ustaleniami podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z
wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

o Tynki lub oktadziny wykonane w sposob niezgodny z wymaganiami moga by¢ odebrane
pod warunkiem, ze odstgpstwa nie zagrazaja bezpieczenstwu i nie obnizaja komfortu
uzytkowania.

* Protokét odbioru powinien zawieraé: podsumowanie wynikow badan, stwierdzenie

zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania tynkow lub oktadzin z ustaleniami projektowymi,

wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.



1.9. Normy zwigzane
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych

PN-B-10109:1998 Tynki 1 zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-70/B-10100 Roboty tynkarskie. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-11203:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamienne. Ptyty do oktadzin pionowych
zewngtrznych 1 wewngtrznych

PN-B-11204:1996 Materiaty kamienne. Elementy kamienne. Ptyty cokotowe zewngtrzne
PN-B-11021:1996 Materialy kamienne. Elementy kamienne. Podokienniki zewngtrzne
PN-B-11205:1996 Materiaty kamienne. Elementy kamienne. Stopnie schodowe monolityczne
1 oktadziny stopni

PN-B-06191:1997 Roboty kamienne. Elementy kotwiace do osadzania oktadziny kamiennej
PN-B-06190:1972 Roboty kamieniarskie. Oktadziny kamienne. Wymagania w zakresie
wykonywania 1 badania przy odbiorze

PN-B-11206:1996 Materialy kamienne. Elementy kamienne. Podokienniki wewngtrzne
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski 1 klej gipsowy PN-B-
10122:1972 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.



